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„Projekt współfinansowany ze środków

Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego

w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego

Warmia  i Mazury na lata 2007-2013”

 Załącznik nr 1

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia

TABELA 1 – zestawy komputerowe  -szt 10

	                  A
	                              B
	                                           C

	
	Parametr
	Minimalny parametr 

	1.
	Typ
	Komputer stacjonarny

	2.
	Zastosowanie
	Komputerowe wspomaganie wytwarzania,służący do programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CAD/CAM/CNC

	3. 
	Procesor
	osiągający minimum 3848 pkt. w teście PASSMARK lub 

osiągający w teście organizacji BAPCo – SYSMARK 2007 minimum 209 pkt,

	4.
	Pamięć RAM
	Zgodna z parametrami płyty głównej

pojemność minimum 2GB z możliwością rozbudowy do 4 GB

	5.
	Płyta główna
	Zgodna z oferowanym  procesorem , zintegrowany układ sieciowy 10/100/1000Mbit oraz układ muzyczny zgodny ze standartem HD Audio

minimum 1xPCI ,1xPCI-Express x16

 1 złącze PCI-Expressx1

ilość złączy USB2.0 – 8



	6.
	HDD
	Dysk twardy o pojemności minimum 250,0GB

	7.
	Napęd optyczny
	Multinagrywarka DVD Serial ATA

obsługa nośników CD/CDRW/DV/DVD+/-RW

oprogramowanie do nagrywania płyt CD i DVD nie będące częścią składową systemu operacyjnego oprogramowania w języku polskim

	8.
	Karta dźwiękowa
	Zintegrowana 

	9.
	Karta graficzna
	Spełniająca wymogi zaproponowanego oprogramowania CAD/CAM/CNC

	10.
	Obudowa
	Obudowa  ATX

minimalna moc zasilacza 400W

dwa złącza USB na frontowym panelu



	11.
	Klawiatura
	Klawiatura multimedialna  ze złączem USB

	12.
	Mysz
	Mysz optyczna ze skrolem USB

	13.
	Monitory
	Monitor 19” formatu 4:3 

Kąty patrzenia po 170 stopni

czas reakcji matrycy  minimum 5ms

rozdzielczość 1280x1024 pikseli ,złącze VGA

złącze pasujące do karty graficznej

	14.
	Oprogramowanie
	Microsoft Windows 7 PL 32-bit



	15.
	Konfiguracja
	Preinstalowany system Microsoft Windows 7  + oprogramowanie CAD/CAM/CNC

	16.
	Dodatkowe wymagania
	Uruchomienie sieci

	17.
	Gwarancja
	24 miesięcy od daty dostawy zestawu komputerowego  w miejsce użytkowania


TABELA II – Komputer przenośny – szt 1

	A
	                             B
	                                              C

	
	Parametr
	Minimalny parametr

	1.
	Typ
	Komputer przenośny

	2.
	Zastosowanie
	Komputerowe wspomaganie wytwarzania ,służące do programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CAD/CAM/CNC

	3. 
	Procesor
	Dedykowany do pracy w komputerach przenośnych

osiągający minimum 1964 pkt. w teście PASSMARK lub 

osiągający w teście organizacji BAPCo -SYSMark 2007 minimum 125 pkt,

	4.
	Pamięć RAM
	4 GB 

	5.
	Płyta główna
	Zgodna z oferowanym procesorem

	6.
	HDD
	Dysk twardy 250 GB SATA 

	7.
	Napęd optyczny
	Napęd optyczny DVD+/-RW wbudowany w obudowie 

obsługa nośnik o średnicy 8 cm z dołączonym oprogramowaniem do nagrywania i odtwarzania

	8.
	Karta dźwiękowa
	Zintegrowana z HD Audio ,wbudowane głośniki stereo

	9.
	Karta graficzna
	Spełniająca wymogi zaproponowanego oprogramowania CAD/CAM/CNC

	10.
	Opakowanie
	Torba dwukomorowa zabezpieczająca przed uszkodzeniami mechanicznymi

	11.
	Klawiatura
	Klawiatura pełnowymiarowa i/lub wydzielone pełnowymiarowe klawisze numeryczne w prawej części klawiatury

	12.
	Mysz
	Mysz optyczna dedykowana do laptopa 

minimum 2 przyciski +rolka ,interfejs USB

	13.
	Monitory
	Ekran : 15,4”-16” ,rozdzielczość 1366x768

	14.
	Dodatkowe wymagania
	Karta sieciowa :10/100Mbit/s(RJ-45)

bateria :6-cell ,Li-Ion ,łączny czas pracy baterii min.2 godz.

obsługa kart SD,MMC,Memory Stick ( dopuszcza się zewnętrzne na USB)

Porty/złącza : złącze RJ-45(podłączenie sieci lokalnej ) ,min.3xUSB(2.0) VGA(D-Sub),gniazdo mikrofonowe ,gniazdo słuchawkowe

Łączność bezprzewodowa :Wireless 80211 b/g/n (dedykowany przełącznik umożliwiający włączenie/wyłączenie łączności bezprzewodowej)

	15.
	Oprogramowanie
	Microsoft Windows 7 PL 32-bit

Pakiet biurowy Microsoft Office  2010 zawierający  WORD ,EXCEL , POWER POINT

	16.
	Konfiguracja
	Preinstalowany system Microsoft Windows 7 + pakiet biurowy + oprogramowanie CAD/CAM/CNC

	17.
	Wsparcie
	Dostęp do najnowszych sterowników i uaktualnień na stronie producenta zestawu realizowany przez podanie na dedykowanej stronie internetowej producenta .Załączony nośnik ze sterownikami

	18. 
	Gwarancja
	24 miesiące od daty dostawy komputera w miejsce użytkowania




TABELA III– Projektor multimedialny – szt 1

	  A
	                             B
	                                            C

	
	Parametr
	Minimalny parametr 

	 1.
	Rozdzielczość
	XGA

	 2.
	Jasność
	Jasność  nie mniej niż 2000 ANSI lumen

	 3.
	Kontrast
	Kontrast nie mniej niż 1500:1

	 4.
	Ekran
	Ekran na stojaku proporcje 3:4 szerokość minimum 170 cm

	 5. 
	Gwarancja
	36 miesięcy od daty dostawy projektora w miejsce użytkowania




TABELA IV – Oprogramowanie edukacyjne    - 1 szt

	 A
	                               B
	                                           C

	
	Parametr
	Oczekiwany  parametr 

	 1.
	Moduł projektowania CAD
	 Zestaw CAD-edukacja lub równoważny wraz z przeszkoleniem 4 osób

	 2.
	Moduł wytwarzania  CAM
	Zestaw CAM-edukacja lub równoważny wraz z przeszkoleniem 4 osób

	 3.
	Moduł CNC
	System ZERO-OSN lub równoważny oraz zgodny z ISO wraz z przeszkoleniem 4 pracowników

	 4.
	Konfiguracja 
	Zapewnia asocjatywną współpracę modułów projektowania CAD i wytwarzania CAM ,

Pozwala na projektowanie procesu technologicznego dla tokarki i frezarki ,

Symuluje prace maszyny CNC dla tokarki i frezarki.

	 5.
	Inne moduły
	Moduły umożliwiające naukę doboru dla projektowanego procesu technologicznego obrabiarki ,osprzętu  ,narzędzi skrawających  ,parametrów obróbki .

	 6.
	Pozostałe wymagania 
	Generuje uniwersalny kod ISO,

Generuje kody sterujące obrabiarkami zapewniając pełną kompatybilność ze sterownikami maszyn poprzez specjalizowany postprocesor osobny dla  tokarki CNC i frezarki CNC,

Posiada materiały dydaktyczne w języku polskim( w tym zadania i ćwiczenia dla ucznia)

Jest popularny  w szkołach technicznych (minimum 200 zarejestrowanych szkół),

Posiada pełną wersję oprogramowania dla uczniów i nauczyciela z możliwością wykorzystania poza szkołą ,



	 7.
	Obsługiwane systemy operacyjne
	Pracuje na komputerach PC z systemem operacyjnym Windows 7 i XP.

	 8.
	Gwarancja
	Bezterminowa


                                                                                                                                                               TABELA V -  Tokarka numeryczna – 1 szt

	  A
	                             B 
	                                             C

	
	Parametr techniczny
	Parametr oczekiwany

	 
	Przejazdy
	

	 1.
	Przejazd w osi X
	 200-220 mm

	 2.
	Przejazd w osi Z
	 350-400 mm

	 3.
	Maksymalna średnica toczenia 
	 min. 170 mm

	 4.
	Maksymalna długość toczenia 
	 min. 350 mm

	
	Wrzeciono
	

	 5.
	Końcówka wrzeciona
	A2-5

	 6.
	Moc silnika wrzeciona
	10-13 kW

	 7.
	Przelot wrzeciona
	Minimum 40 mm

	 8.
	Obroty wrzeciona
	5000-6000 obr/min

	9.
	Uchwyt hydrauliczny
	150 mm(6”)

	
	Pozycjonowanie
	

	10.
	Dokładność pozycjonowania
	Minimum +/-0,005 mm

	11.
	Powtarzalność pozycjonowania
	Minimum +/-0,003 mm

	
	Wymiary gabarytowe
	

	12.
	Maksymalne wymiary
	Maksymalne wymiary transportowe

	13.
	Waga
	Max.2500 kg

	
	Wyposażenie dodatkowe
	

	14.
	Sterowanie w języku polskim
	Tak

	15.
	Konik z pinolą hydrauliczną
	Tak

	16.
	Dialogowe wsparcie programowania 
	Tak

	17.
	Port USB
	Tak

	18.
	Pompa chłodziwa i zbiornik
	Tak

	19.
	Automatyczna sonda narzędziowa
	Tak

	20.
	Głowica narzędziowa
	VDI40,minimum 10 pozycji

	21.
	Panel sterujący taki sam jak na obrabiarce umożliwiający programowanie poza obrabiarką. Panel sterujący umożliwia programowanie frezarek i tokarek oferowanego producenta
	Tak

	22.
	Oprzyrządowanie
	2 oprawki VDI40 B2

1 nóż tokarski DDJNR 2525M1504

10 płytek skrawających DNMG

1 nóż tokarski KGMR 2525M-3T20

10 płytek skrawających GMM3020-020MW

1 oprawka na tulejki zaciskowe ER32

	23.
	Dodatkowe wymagania
	Instalacja ,uruchomienie i szkolenie personelu zamawiającego w zakresie obsługi maszyny

	24.
	Gwarancja
	24 miesiące od daty uruchomienia  maszyny 


TABELA VI -  Centrum frezarskie – 1 szt

	  A
	                             B 
	                                             C

	
	Parametr techniczny
	Parametr oczekiwany

	 
	Przejazdy
	

	 1.
	Przejazd w osi X
	 400-500 mm

	 2.
	Przejazd w osi Y
	 300-400 mm

	 3.
	Przejazd w osi Z
	 250-300 mm

	
	Stół roboczy
	

	 4.
	Długość robocza stołu
	700-800 mm

	 5.
	Szerokość robocza stołu
	300-400 mm

	 6.
	Obciążenie stołu minimum
	200 kg

	 7.
	Szerokość rowków
	16 mm

	
	Wrzeciono
	

	 8.
	Stożek wrzeciona
	CT40

	 9.
	Moc silnika wrzeciona
	5-7 kW

	 10.
	Maksymalny moment obrotowy
	Minimum 40 Nm

	 11.
	Obroty wrzeciona
	5000-6000 obr/min

	
	Pozycjonowanie
	

	12.
	Dokładność pozycjonowania
	Minimum +/-0,005 mm

	13.
	Powtarzalność pozycjonowania
	Minimum +/-0,003 mm

	
	Wymiary gabarytowe
	

	14.
	Maksymalne wymiary
	Maksymalne  wymiary transportowe

	15.
	Waga
	Max.2500 kg

	
	Wyposażenie dodatkowe
	

	16.
	Sterowanie w języku polskim
	Tak

	17.
	Magazyn narzędzi
	Minimum 10 pozycji

	18.
	Makroinstrukcje
	Tak

	19.
	Funkcja skalowania i obrotu
	Tak

	20.
	Orientacja wrzeciona
	Tak

	21.
	Bezprzewodowe sondy do pomiaru detalu i narzędzia
	Tak

	22.
	Dialogowe wsparcie programowania
	Tak

	23.
	Port USB
	Tak

	24.
	Pompa chłodziwa
	Tak

	25.
	Trzpienie zaciągowe do oprawek
	Min 10 szt

	26.
	Panel sterujący taki sam jak na obrabiarce umożliwiający programowanie poza obrabiarką. Panel sterujący umożliwia programowanie frezarek i tokarek oferowanego  producenta
	Tak

	27.
	Oprzyrządowanie
	1 frez trzpieniowy  25 na płytki LMNX 

10 płytek LMNX

1 uchwyt SK40 do freza trzpieniowego

3 uchwyty SK40 na tulejki zaciskowe ER 32

1 zestaw tulejek zaciskowych ER32 (18 sztuk)

1 klucz do mocowania tulejek ER32

1 frez palcowy fi 5 do HRc50

1 frez palcowy fi 10 do HRc50

1 frez palcowy fi 8 do HRc50

1 imadło maszynowe precyzyjne

125x150 z kompletem łap mocujących

	28.
	Dodatkowe wymagania 
	Instalacja ,uruchomienie i szkolenie personelu zamawiającego w zakresie obsługi maszyny

	29.
	Gwarancja
	24 miesiące od daty uruchomienia maszyny 


