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„Projekt współfinansowany ze środków

Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego

w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego

Warmia  i Mazury na lata 2007-2013”

Załącznik nr 2

FORMULARZ OFERTY

Nazwa Wykonawcy/Wykonawców w przypadku oferty

wspólnej : ..........................................................................................................

Adres* :     ….......................................................................................................

Tel. :        ….......................................................................................................

Regon :    ….......................................................................................................

NIP :        ….......................................................................................................

Fax :        .. …....................................................................................................

                na który zamawiający ma przesyłać korespondencję

W odpowiedzi na ogłoszenie Zespołu Szkół Nr1 im. Stanisława Staszica w Szczytnie o przetargu nieograniczonym na  :                                                                                     „ dostawę spawarki TIG ,półautomatu spawalniczego MIG/MAG ,urządzenia do cięcia plazmą ,palenisk gazowych – 2 szt ,szlifierki narzędziowej  oraz modernizację gilotyny  ”

1. Oświadczamy ,że akceptujemy w całości wszystkie warunki zawarte w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia  .

2. SKŁADAMY OFERTĘ na wykonanie przedmiotu zamówienia w zakresie określonym w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia ,zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia i wzorem umowy ,na następujących warunkach .     

TABELA 1 – spawarka inwerterowa TIG AC/DC   -szt 1

	                  A
	                   B
	                               C
	                            D

	
	Parametr
	 Parametr oczekiwany
	Opis spełniania wymagań

	1.
	Procesy spawalnicze
	MMA ,TIG AC ,TIG DC ,TIG z pulsem
	TAK/NIE

	2.
	Zasilanie
	230/1/50-60
	TAK/NIE

	3. 
	Prąd spawania/napięcie/cykl pracy
	200A/18V/40%

170A/17V/60%,
	TAK/NIE

	4.
	Zakres prądu
	6-200A
	TAK/NIE

	5.
	Oprzyrządowanie
	Uchwyt TIG minimum 4 m

Uchwyt masowy min. 3 m

Uchwyt elektrodowy min.3 m

Reduktor – AG/CO2

Przyłbica spawalnicza samościemniająca
	TAK/NIE

	6.
	Normy bezpieczeństwa i niezawodności
	EC 974-1 ,ROHS ,CE
	TAK/NIE

	7.
	Gwarancja
	Minimum 24 miesiące od daty dostawy w miejsce użytkowania
	TAK/NIE

	8.
	Cena brutto za dostawę spawarki  inwerterowej TIG AC/DC
	               …..................................................................................




	                             Producent
	                           Model

	
	


TABELA II – Półautomat spawalniczy MIG/MAG – szt 1

	A
	                  B
	                                C
	                           D

	
	Parametr
	 Parametr oczekiwany
	Opis spełniania wymagań

	1.
	Zasilanie 
	400 V 50 Hz/25 A
	TAK/NIE

	2.
	Cykl pracy/ prąd spawania
	35% 300 A

60% 225 A
	TAK/NIE

	3. 
	Podajnik
	4-rolkowy
	 TAK/NIE

	4.
	Zakres prądu spawania 
	35-330 A 
	TAK/NIE

	5.
	Oprzyrządowanie 
	Uchwyt spawalniczy o długości  minimum 4 m

Uchwyt spawalniczy do aluminium o długości  minimum 4 m

Rolki do drutu rdzeniowego  - 1,0-1,2

Rolki do stali – 0,8 – 1,0

                       - 1,0 -  1,2

Rolki do aluminium – 1,0 – 1,2

Reduktor – AR/CO2

Przyłbica spawalnicza samościemniająca
	TAK/NIE

	6.
	Gwarancja
	Minimum 24 miesiące od daty dostawy w miejsce użytkowania


	TAK/NIE

	7.
	Cena brutto za Półautomat spawalniczy MIG/MAG 
	                  …....................................................................................


	                             Producent
	                           Model

	
	


TABELA III– Urządzenie do cięcia plazmą z kompresorem – szt 1

	  A
	                   B
	                            C
	                            D

	
	Parametr
	 Parametr oczekiwany
	Opis spełniania wymagań

	
	Urządzenie do cięcia plazmą
	
	

	 1.
	Prąd spawania/Napięcie/Cykl pracy
	60A/40%

40A/100%
	TAK/NIE

	 2.
	Zasilanie 
	400/3/50-60
	TAK/NIE

	 3.
	Zakres cięcia 
	Minimum 25 mm
	TAK/NIE

	 4.
	Przepływ
	130 litrów /minutę , +/- 20% przy ciśnieniu 5,0 bar
	TAK/NIE

	 5. 
	Ciśnienie robocze
	6,0 bar
	TAK/NIE

	 6.
	Zakres prądu
	20-60 A
	TAK/NIE

	 7.
	Oprzyrządowanie
	Uchwyt minimum 7,5 m

Uchwyt masy minimum 3 m

Zestaw części zamiennych
	TAK/NIE

	
	Kompresor
	
	

	 8.
	Typ zbiornika 
	Mobilny
	TAK/NIE

	 9.
	Pojemność zbiornika
	Minimum 100 l
	TAK/NIE

	10.
	Liczba cylindrów 
	Minimum 2
	TAK/NIE

	11.
	Ilość stopni sprężania
	Minimum 1
	TAK/NIE

	12.
	Wydajność teoretyczna
	Minimum 320 l/minutę
	TAK/NIE

	13.
	Wydajność efektywna
	Minimum 220 l/minutę przy nadciśnieniu 7 bar
	TAK/NIE

	14.
	Maksymalna moc silnika
	Minimum 2,2 kW
	TAK/NIE

	15.
	Napięcie zasilania
	400 V
	TAK/NIE

	16.
	Ciśnienie nominalne
	10 bar
	TAK/NIE

	17.
	Obroty na wale sprężarki
	Minimum 1570 
	TAK/NIE

	18.
	Oprzyrządowanie
	1 manometr – ciśnienie w zbiorniku

1 manometr – ciśnienie wyjściowe po redukcji

Chłodnica wylotowa sprężonego powietrza

Wyłącznik ciśnieniowy z odciążającym zaworem rozruchowym
	TAK/NIE

	19.
	Gwarancja
	Minimum 24 miesiące od daty dostawy urządzenia  w miejsce użytkowania


	TAK/NIE

	20.
	Cena brutto za urządzenie do cięcia  plazmą z kompresorem
	                            ….......................................................................


	                             Producent
	                           Model

	
	


                                                                                                                                                                 TABELA IV – Palenisko gazowe   - 2 szt

	 A
	                               B
	                                           C
	                          D

	
	Parametr
	 Parametr oczekiwany
	Opis spełniania wymagań

	 1.
	Rodzaj gazu 
	 Propan -butan
	TAK/NIE

	 2.
	Temperatura robocza
	1200 ° C
	TAK/NIE

	 3.
	Rodzaj wyłożenia ogniotrwałego
	Spieki korundowe
	TAK/NIE

	 4.
	Zużycie gazu
	Około 2,5 kg/h
	TAK/NIE

	 5.
	Palnik
	2 szt
	TAK/NIE

	 6.
	Oprzyrządowanie
	Reduktor propan -butan

Przewody minimum 3 m

Stolik

Okap szerokość minimum 1,7 m z

wentylatorem wyciągowym
	TAK/NIE

	 7.
	Gwarancja
	Minimum 24 miesiące od daty dostawy urządzenia  w miejsce użytkowania
	TAK/NIE

	8.
	Cena brutto za palenisko gazowe 2 szt
	            ….................................................................................................


	                             Producent
	                           Model

	
	


TABELA V -  Szlifierka narzędziowa – 1 szt

	  A
	                   B 
	                              C
	                             D

	
	Parametr 
	Parametr oczekiwany
	Opis spełniania wymagań

	 1.
	Przesuw poprzeczny sań
	 Minimum 180 mm
	TAK/NIE

	 2.
	Wartość pionowej regulacji głowicy
	 Minimum 120 mm
	TAK/NIE

	 3.
	Przesuw wzdłużny stołu roboczego 
	 min. 230 mm
	TAK/NIE

	 4.
	Kąt obrotu głowicy
	 360 °
	TAK/NIE

	 5.
	Kąt obrotu sań
	 360 °
	TAK/NIE

	 6.
	Powierzchnia robocza stołu
	Minimum 620 mm – 190 mm        
	TAK/NIE

	 7.
	Prędkość ściernicy
	Minimum 3600 obr/min
	TAK/NIE

	 8.
	Wymiary transportowe
	 Nie większe niż-  długość 2000 mm

                          -   szerokość 1300 mm

                          -   wysokość 1900 mm
	TAK/NIE

	 9.
	Oprzyrządowanie
	Przystawka do ostrzenia wierteł

Przystawka do ostrzenia frezów palcowych

Przystawka do ostrzenia frezów kształtowych

Przystawka do ostrzenia noży tokarskich

Przystawka do ostrzenia gwintowników
	TAK/NIE

	 10.
	Gwarancja
	Minimum 24 miesiące od daty uruchomienia  maszyny 
	TAK/NIE

	 11.
	Cena brutto za  szlifierkę narzędziową
	         ….......................................................................................................


	                             Producent
	                           Model

	
	


TABELA VI -  Gilotyna Strojarne Piesok NTE 2000 i – 6,3 E do modernizacji – 1 szt

	  A
	                   B 
	                            C
	                              D

	
	Parametr 
	Parametr oczekiwany
	Ocena spełniania wymagań

	 1.
	Układ sterowania 
	Wymiana na nowy
	TAK/NIE

	 2.
	Noże
	Wymiana na nowe z ustawieniem szczeliny
	TAK/NIE

	 3.
	Sprzęgło
	 Regeneracja
	TAK/NIE

	 4.
	Dodatkowe wyposażenie
	Kątomierz pomiarowy

Cyfrowy układ pomiarowy
	TAK/NIE

	 5.
	Gwarancja
	24 miesiące od daty uruchomienia maszyny na nowe części
	TAK/NIE

	6.
	Cena brutto za modernizację gilotyny 
	                  …..........................................................................................


	                             Producent
	                           Model

	
	


                                                                                                                                                     Cena brutto za realizację całego zamówienia  - zgodnie z opisem zawartym w specyfikacji wynosi ….......................................................................................zł (to jest C8 w tab.I + C7 w tab.II + C20 w tab.III + C8 w tab.IV + C11 w tab.V+ C6 w tab.VI )  ( słownie : …................................................................................................

…............................................................................................................................zł ).

3. Oświadczamy ,że powyższe ceny brutto zawierają wszystkie koszty ,jakie ponosi zamawiający w przypadku wyboru niniejszej oferty .

4. Oświadczamy ,że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnosimy do niej żadnych zastrzeżeń .

5. Oświadczamy ,że akceptujemy warunki płatności określone przez zamawiającego w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia przedmiotowego postępowania.

6. Oświadczamy,że uzyskaliśmy wszelkie informacje niezbędne do prawidłowego przygotowania i złożenia niniejszej oferty.

7. Oświadczamy ,że jesteśmy związani niniejszą ofertą przez okres 30 dni od dnia upływu składania ofert.

8. Oświadczamy ,że niniejsza oferta zawiera się na stronach nr od ______ do _______ informacje stanowiące tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

9. Oświadczamy ,że przewidujemy / nie przewidujemy powierzenie podwykonawcom realizacji zamówienia w części …............................................................................. .

10. Oświadczamy ,że zapoznaliśmy się z postanowieniami umowy ,określonymi w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia i zobowiązujemy się ,w przypadku wyboru naszej oferty ,do zawarcia umowy zgodnej z niniejszą ofertą ,na warunkach określonych w  Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia ,w miejscu i terminie wyznaczonym przez zamawiającego.

11. Ofertę niniejszą składamy na ___________ kolejno ponumerowanych stronach .

12. Wraz z ofertą składamy następujące oświadczenia i dokumenty :

_________________________________________________________________

_________________________________________________________________

_________________________________________________________________

__________________________________________________________________

__________________________________________________________________

__________________________________________________________________

__________________________________________________________________

__________________________________________________________________

__________________________________________________________________

__________________________________________________________________

13. Wszelką korespondencję związaną z niniejszym postępowaniem należy kierować do : Imię i nazwisko                                                                                                                       

…........................................................................................................

Adres : …............................................................................................

Telefon …............................................ fax …....................................

__________________________________dnia ____ ____ 2011 roku

                                                                               ____________________________________

                                                                                   podpis osoby (osób uprawnionej(ych)

                                                                                   do reprezentowania Wykonawcy

